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Obiettivi dell’ispezione

• Identificare le cause del degrado (diagnosi)
• Prevedere l’evoluzione del degrado (vita residua)
• Supportare le decisioni sulle strategie di intervento
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Condizioni di corrosione 
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Analisi dei dati

Raccolta di informazioni riguardanti:
• Epoca di costruzione
• Tecnologie costruttive
• Caratteristiche del calcestruzzo (composizione, Rc, …)
• Condizioni di esposizione (clima, T/UR, cloruri, …)
• Storia (es. eventi accidentali)
• Interventi pregressiATE - mCD



Ispezione visiva

• Fenomeni di degrado visibili
• Difetti costruttivi
• Materiali
• Condizioni di esposizione (interno/esterno, microclima)
• Formulazione di ipotesi delle cause di degradoATE - mCD



Ispezione visiva - fessure
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Prove non distruttive – indagini sul calcestruzzo

Analisi sclerometriche (Schmidt hammer)
Il rimbalzo della massa è legato

alla durezza della superficie
(N.B.: finitura, carbonatazione, ecc.)
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Prove non distruttive – indagini sul calcestruzzo

Analisi sclerometriche (Schmidt hammer)

Analisi statistica delle misure (almeno una decina di 
battute per ogni zona di misura 30x30 cm2)

Controllo omogeneità del calcestruzzo
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Prove non distruttive – indagini sul calcestruzzo

Velocità di transito degli ultrasuoni

Misura diretta: v = L/ t

t = tempo di transito (ms)
L = distanza tra le sonde (m)

a) modulo elastico dinamico:

di = densità cls; v = velocità di transito, δ = modulo di Poisson

b) ricerca di difetti (vuoti, fessure, vespai, ecc.)
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Prove non distruttive – indagini sul calcestruzzo

Velocità di transito degli ultrasuoni

Misura indiretta
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Prove non distruttive – indagini sul calcestruzzo

Metodi combinati (correlazioni sperimentali)

ultrasuoni
+

sclerometro 
Rc = K·vx·IRy

IR = indice sclerometro
v = velocità ultrasuoni
K, x, y = sono parametri
determinati con correlazioni
sperimentaliATE - mCD



Prove non distruttive – posizione delle armature e spessore di copriferro

Rilievo con strumento magnetico
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Misure elettrochimiche – potenziale di corrosione

Condizioni di corrosione delle armature al momento in cui si effettua la misura

Potenziale di corrosione

In laboratorio

In campoATE - mCD



Misure elettrochimiche – potenziale di corrosione
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Misure elettrochimiche – potenziale di corrosione

Ecorr > -200 mV vs CSE -350  ≤ Ecorr < -200 mV vs CSE Ecorr ≤ -350 mV vs CSE
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Misure elettrochimiche – potenziale di corrosione
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Misure elettrochimiche – potenziale di corrosione
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Misure elettrochimiche – resistività elettrica

>1000 Ωm ⇒ trascurab.

500-1000 Ωm ⇒ bassa

100-500 Ωm ⇒ moderata

<100 Ωm ⇒ alta

Correlazione empirica:
ρ VcorrATE - mCD



Misure elettrochimiche – resistività elettrica

ρ ≥ 1000 Ωm 

500 Ωm ≤ ρ < 1000 Ωm 

100 Ωm ≤ ρ < 500 Ωm 

ρ < 100 Ωm 

Zone not mapped
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Misure elettrochimiche – velocità di corrosione
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Metodo della polarizzazione lineare

icorr [mA/m2] = B [mV] / Rp [Ω⋅m2]  (Stern-Geary)

vcorr [µm/anno] = K⋅icorr (legge di Faraday)
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Misure elettrochimiche – velocità di corrosione
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